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BEKET RAY BAGLANTI SISTEMLERI
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206

Beket 206 Kaynakli Ray Kraposu

TEKNiK OZELLIKLER

- Max. Yanal Yiik 250 KN

- Yanal Ayarlama 20 mm

- Civata M20 Somun Pul

- Sitkma Kuvveti 300 Nm

- Sicak Dovme Celik St52-3

UYGULAMALAR

Beket 206 kaynakli tip ray kraposu
alt ve Ust olmak lzere 2 adet sicak
dévme parcadan meydana gelmistir.
istege gére kauguk burun ya da celik
burun olarak iiretilebilen Beket 206
ray kraposunun iist parcasi, kaynakli
tip alt parcaya o6zel T bas civata ile
montajlanir.

Flansli somun ile kullanilabilir.

KRAPO NO X
BEKET 206/38/14 20

BiLESENLER
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38 55 14

M20 Somun - Pul

Krapo Ust Parca

M20 T Bas Civata

Krapo Alt Parca

Agiruik (Kg)

2,350

BEKET 206/38/17 20

38 55 17

2,385

BEKET 206/38/20 20

38 55 20

2,405

BEKET 206/44/14 24

A 519 14

2,360

BEKET 206/44/17 24

A 95 17

2,400

BEKET 206/44/20 24

L4 55 20

2,480
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175 206/38/20 206/38/17

A75 75 85 200 206/38/20 206/38/14 . .

A100 100 | 95 200 206/38/20 206/38/14 ANA OZELLIKLER

A120 120 105 220 206/38/20 206/38/14 - Krapolar ray alti ped varken veya ped olmadan montaj yapilabilir.
A150 150 150 220 206/38/17 206/44/17 - Sistem kraponun raya kolay montajini ve yanal ayarlama imkani
CR 73 63,5 127 127 206/38/17 206/44/17 saglar.

CR 100 65,1 131,8 131,8 206/38/14 206/44/14 - Alt parca kaynatilir list parca alt parcaya civata ve somun ile
CR 171 101,6 | 152,4 152,4 206/38/17 206/44/17 sikilir.

CR 175 102,4 | 152,4 152,4 206/38/17 206/44/17 - Kaucuklu burun kraponun raya esnek basmasini saglar.

MRS 73 70 157 146 206/38/14 206/44/14 Rayin esnemesini ve ray hareketlerini miimkiin kilar.

MRS 87 A 101,6 | 152,4 152,4 206/38/14 206/44/17 - Krapolar raylarda kolay bakim ve degisiklik yapilmasini saglar.
MRS 125 120 180 180 206/44/17 206/48/14 - Raylari krapo ile sabitleme yillardir cogu lilkede basari ile

P 50 72| 152 132 206/38/20 206/44/17 kullanilmaktadir.

P 65 73 | 180 150 206/38/20 206/44/17

KP 100 100 150 150 206/38/20 206/38/14

KP 120 120 170 170 206/38/17 206/44/17

KP 140 140 170 170 206/44/17 206/48/17

Krapolar, listelenenlerden daha fazla ray tipinde kullanilabilir.

KAYNAK BILGiSi MONTAJ TALIMATI:

RAY KENARI Kraponun alt tabani raya paralel bir sekilde minimum 5 mm kaynak
a yliksekliginde kaynatilir.Krapolar kaynatilirken elektrot secimine

dikkat edilmesi gerekmektedir. Elektrot bilgileri standarda gore yanda

verilmistir. Civata yerlestirilip Ust parca takilir, pul ve somun ile
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Tam kurulum talimatlari icin Beket ile irtibata geciniz. D e erungssielle i e
ELEKTRODE

TITTTT TN T I T T I I I I I LI ITITI AWS AS.11-04 E7018-1

EN IS0 2560-AE42 4 B42 H5
CEEN 13479
ROD
AWS A5.18 ER 705-6: S63
\ a5 5 mm KAYNAK MIKTARI ENISO 1668 W 45i1: SG3 www.beket.com.tr
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